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TOPENÁØSKÉ ARMATURY 51

M-VENTIL TOPENÍ

M-VENTIL IVAR - TERMOSTATICKÁ A REGULAÈNÍ ARMATURA

IVAR.M-PR 01 a IVAR.M-RO 02 
PRO OTOPNÁ TÌLESA SE SPODNÍM STØEDOVÝM
PØIPOJENÍM

Armatury typu M-PR 01 (pøímé provedení) a M-RO 02 (rohové provedení) jsou 

urèeny pro napojování otopných tìles se spodním støedovým pøipojením a rozteèí 

50 mm ke dvoutrubkovým otopným okruhùm s nuceným obìhem. Jsou urèeny pro

mìdìná, plastová, pøesná ocelová a vícevrstvá plasto-hliníková potrubí s pøipojením

na armaturu svìrným nebo lisovaným šroubením Eurokonus (G 3/4" AG). 

K otopnému tìlesu se pøipojuje pøipojovacím šroubením (R 1/2" AG) s pøevleènými

maticemi, které jsou souèástí dodávky. Ventilová ku�elka je opatøena pøipojovacím

závitem M 30 x 1,5 pro termostatickou hlavici. Armaturu s termostatickou hlavicí lze

objednat jako KIT.

Pou�ití:

Armatura typ objednací èíslo pøipojení - závit pro potrubí pøipojení do ot. tìlesa

M-PR 01/M-RO 02 pøímá/rohová 500823/500831 G 3/4" AG - eurokonus G 1/2" AG

Rozsah pou�ití:

Vstupní èást armatur obsahuje regulaèní ku�elku, která umo�òuje pøednastavení hod-

not prùtoku. Clona ku�elky má šest rùznì velkých otvorù pro nastavování prùtokù 

(viz tabulka). Clona je pevnì spojena se støedovou èástí ku�elky, na její� horní

mosazné èásti je ryska, udávající polohu jednotlivých otvorù clony, vùèi výstupnímu

otvoru v tìle armatury. Ka�dá velikost otvoru ve clonì je oznaèena vyra�eným èíslem

na horní èásti šestihranu ku�elky. 

Chceme-li nastavit prùtok armaturou odpovídající napø. hodnotì 5, musíme pootáèet

støedovou vrchní èástí ku�elky (otevøeným klíèem M13) kolem její osy tak, aby se ryska

dostala pøímo proti èíslici 5 na šestihranu ku�elky (viz obrázek).

Nastavení prùtokù na ventilové ku�elce armatury M-PR 01 a M-RO 02:

Pokud je tøeba zvýšit hydraulický odpor armatury nebo ji na výstupu uzavøít, musíme

nejdøíve odšroubovat mosaznou krytku, pak imbusovým klíèem (velikosti 6), zašroubo-

vat ku�elku (ve smìru pohybu hodinových ruèièek) a� na doraz do jejího sedla (uza-

vøení). Pro nastavení dodateèného hydraulického odporu pootáèíme ku�elkou zpátky

(proti smìru hodinových ruèièek), a� na po�adovanou hodnotu poètu otáèek.

Nakonec vrátíme zpìt mosaznou krytku.

Omezení prùtoku na výstupu nebo uzavøení armatury M-PR 01
nebo M-RO 02:
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SPRÁVNÌ ŠPATNÌ

M - PR 01 - provedení pøímé

M - RO 02 - provedení rohové

M - RO 02

M - PR 01

Max. teplota vody: 120 °C Tìlo armatury: mosaz OT58 

Max. provozní tlak: 1,0 MPa Povrchová úprava: niklováním

Max. diferenèní tlak: 15 kPa Ostatní souèásti: mosaz, nerez, tìsnìní EPDM

a plastová krytka ABS
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TOPENÁØSKÉ ARMATURY52

M-VENTIL

Graf tlakových ztrát armatury:

Graf tlakových ztrát šroubení:

Rozmìry armatury M-PR 01:

M-VENTIL IVAR

M-PR 01

Rozmìry armatury M-RO 02:

M-VENTIL IVAR

M-RO 02

nastavení ter. ventilu 1 2 3 4 5 6

regulaèní šroubení plnì otevøeno plnì otevøeno plnì otevøeno plnì otevøeno plnì otevøeno plnì otevøeno

Kv (m
3

/h) 0,072 0,183 0,273 0,347 0,463 0,541

Poznámka:

Tlakové ztráty regulaèního šroubení viz. graf

k regulaènímu šroubení IVAR.DD 305.

Poznámka:

Tlakové ztráty regulaèního šroubení viz. graf

k regulaènímu šroubení IVAR.DS 306.


