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Šroubovací svìrná šroubení

TECHNICKÝ NÁKRES A ROZMÌRY  
�

ZÁTKA ARMATURY TYPU EK

IVAR.AC 4601
� zátka pro EK vývody;

� materiál - niklovaná mosaz OT 58;
� maximální provozní tlak PN 10;
� maximální provozní teplota 120°C

KÓD ROZMĚR

550090 EK

TECHNICKÝ NÁKRES A ROZMÌRY  
�

SET SVÌRNÉHO ŠROUBENÍ S VNÌJŠÍM ZÁVITEM  

IVAR.RR 4608 N
� vsuvka vnìjší závit 1/2" nebo 3/4";
� svìrné šroubení pro mìï (TR), Alpex (TA) nebo Pex (TP);

� materiál - niklovaná mosaz OT 58;
� maximální provozní tlak PN 10;
� maximální provozní teplota 120°C

KÓD ROZMĚR

460801 1/2" x 15 x 1 CU
460802 3/4" x 15 x 1 CU
460810 1/2"  x 16 x 2 ALU
460811 3/4" x 16 x 2 ALU
460812 1/2" x 20 x 2 ALU
460813 3/4" x 20 x 2 ALU
460821 1/2" x 17 x 2 PEX
460822 3/4" x 17 x 2 PEX
460823 1/2" x 20 x 2 PEX
460824 3/4" x 20 x 2 PEX

TECHNICKÝ NÁKRES A ROZMÌRY  
�

SET SVÌRNÉ ŠROUBENÍ S VNITØNÍM ZÁVITEM  

IVAR.RR 4613 N
� vsuvka vnitøní závit 1/2" nebo 3/4";
� svìrné šroubení pro mìï (TR), Alpex (TA) nebo Pex (TP);

� materiál - niklovaná mosaz OT 58;
� maximální provozní tlak PN 10; 
� maximální provozní teplota 120°C

KÓD ROZMĚR

461301 1/2" x 15 x 1 CU
461302 3/4" x 15 x 1 CU
461311 1/2"  x 16 x 2 ALU
461312 3/4" x 16 x 2 ALU
461313 1/2" x 20 x 2 ALU
461314 3/4" x 20 x 2 ALU
461321 1/2" x 17 x 2 PEX
461322 3/4" x 17 x 2 PEX
461323 1/2" x 20 x 2 PEX
461324 3/4" x 20 x 2 PEX

CU

ALPEX

PEX

CU

ALPEX

PEX
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Šroubovací svìrná šroubení TOPENÍ

Pro správné usazení šroubovacích svìrných šroubení postupujte dle tìchto instrukcí:
1. Montá� svìrných šroubení provádìjte v poøadí a ve smìru, jak je naznaèeno na
následujících obrázcích:

2. Vlo�te potrubí a pøíslušné EPDM tìsnìní do šroubení a ujistìte se, �e je vše èisté, 
a �e nedošlo k poškození tìsnicího O-krou�ku.
3. Nasaïte na závit matici a ruènì utáhnìte, pro úplné dota�ení pou�ijte klíè pøíslušné
velikosti AC 670/AC 671.

Pry�ové èásti nesmí být v �ádném pøípadì mazány minerálními oleji nebo mazivy; 
na materiál EPDM lze pou�ít pouze maziva na bázi silikonu.
Na pry�ové èásti doporuèujeme pou�ít pouze vodu.

Pro správné pou�ití svìrných šroubení je nutné dodr�et utahovací moment matic 
s ohledem na typ pøipojení a materiál potrubí, dle následující tabulky:

Mosazné èásti: CW 617 N - EN 12165
Tìsnìní: PEROXID EPDM - O-krou�ky, vlo�ky
Ostatní: PTFE - oddìlitelná podlo�ka

Materiál:

SPRÁVNÉ POU�ITÍ ŠROUBOVACÍCH SVÌRNÝCH ŠROUBENÍ:

Max. provozní tlak: PN 10 (10 bar)
Max. provozní teplota: 120°C

Provozní podmínky:

TR TP TA

401 402 430/4430 410/4410 420/4420

ROZMÌR POTRUBÍ TYP ŠROUBENÍ Mìkká mìï Polotvrdá mìï Mìkká ocel

Sí�ovaný 
polyetylen

Polypropylen
Polybutylen

Vícevrstvé 
plastohliníkové 

trubky

a� do 18 mm M 24 30 - 40 Nm 50 - 70 Nm 50 - 60 Nm 30 - 40 Nm 25 - 35 Nm

a� do 18 mm EK 35 - 45 Nm 60 - 80 Nm 60 - 70 Nm 30 - 40 Nm 25 - 35 Nm

nad 18 mm M 24 40 - 50 Nm 25 - 35 Nm

nad 18 mm EK 40 - 50 Nm 25 - 35 Nm


